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Beschreibung

Das Ultraschallmesssystem DI-CHECK™ st ein
Prozessmessgerat zur Flissigkeitsanalyse.

Hochgenau und zeitgleich werden direkt in der
Rohrleitung die  Schallgeschwindigkeit und die
Temperatur gemessen. Uber geeignete Kalibrierkurven
wird aus beiden Messwerten die gewilnschte Stoff-
konzentration ermittelt.

Als INLINE-Messgerat entfallt jeglicher zusatzliche
Installationsaufwand durch Blenden oder Bypass-Pumpe.
Der robuste Sensorkopf ist komplett aus Chrom-
nickelstahl aufgebaut und somit problemlos zu reinigen
(CIP/SIP). Der DI-CHECK™ st bakteriologisch vollig
unbedenklich und entspricht den HACCP-Richtlinien.

Sensorkopf

Uber das eingebaute Display lassen sich die Messwerte
anzeigen und verschiedene Kalibrierkurven auswahlen ’\
oder Kalibrierungen durchfihren. \/

Der Messwert kann als 4...20 mA-Analogsignal geliefert

werden. Eine serielle Datenlbertragung ist ebenfalls Rohradapter
vorhanden.
Das Messgerat wird fir die einfache Produktiiber- g

wachung zur Qualitatssicherung z. B. vor der Abfiillung
und hinter dem Filter verwendet. Es ist besonders geeignet, um sehr effektiv die Phasen zwischen z. B.
Produkt und Wasser zu trennen.

Die Messung von Heil3- oder Kaltwirze, Stammwdurze in Bier, Alkohol in Bier und Wein, Brixgehalt in AfG
und Sirup und sonstiger fliissiger Nahrungsmittel, wie z. B. Milchprodukte gehért zur Standardanwendung.
So kénnen mit dem Messgerat auch konzentrationsabhangige Gemischregelsysteme aufgebaut werden.

Fur Uberwachungszwecke stehen 2 digitale Grenzwertsignale sowie 1 Stérausgang zur Verfiigung.

Besondere Merkmale:
e als Option ist ein Analogeingang fir zusatzliche

« direktes ,INLINE"-Messverfahren ohne Bypass- Kompensationszwecke (z. B. CO,, Dichte) méglich

leitung, d. h. Qualitatssicherung ohne bakteriolo-

gisches Qualitatsrisiko « spezielle zusatzliche Linearisierungsmaoglichkeiten
o robustes Messverfahren; unempfindlich gegen ®3 Steuersignale fir Grenzwertiberwachung még-
Verschmutzung, keine bewegten Einbauten, glatte lich
Innenflachen, keine Totraume
e problemlos mit CIP oder SIP-Verfahren reini- Abmessungen (Beispiel):
gungsfahig

e universelle Tank- oder Rohrinstallation ab Nenn-
weite DN 50 mm

e schnelle Ansprechzeiten, somit auch fur Stopp &
Go-Betrieb geeignet

e durch eingebaute Anzeige besonders bediener-
freundlich

o Messwertlbertragung analog und seriell mdglich

e als Einzelgerat oder in Verbindung mit mehreren
Geréten zu betreiben (erweiterbar)

¢ 16 extern auswahlbare Kalibrierkurven fur diverse
Anwendungen verfugbar

e weiter Bereich fir die Temperaturkompensation
moglich
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Technische Daten

a) Geratetechnik

Messwertaufnehmer

Uber INLINE-Gehé&use ab DN 50 (Varivent) (Option)
Clamp-Adapter zum Einschweif3en z.B. in einen Tank (Option)

Rohradapter: Edelstahl W.Nr. 1.4404
Sensorkopf: Edelstahl W.Nr. 1.4571
zuléssiger Druck max. 10 bar
Produkttemperatur / CIP max. 120°C

Einbau

Werkstoffe

Messwertumformer

Gehause Aluminiumguss Schutzart IP 67
a) 115/230 V AC 0,10 A/0,05A

b) 16..34VvDC 0,6...0,3A

AC-Versorgung T315 mA

DC-Versorgung M2.5 A

Versorgungsspannung

Absicherung

Umgebungstemperatur -15°C ... +55°C
aktiv, max. Burde 500 Ohm

Analogausgang 0/4...20 mA fur die Konzentration der Hauptkomponente
0/4...20 mA (Option) fur die Temperatur oder 2. Komponente
passiv, Optokoppler (10...30 V DC / max. 80 mA)

Digitalausgang 2 x Grenzwertlberwachung (3.Grenzwertliberwachung (Option))

1 x Stérung Messung

passiv, Optokoppler (Aktivierung Gber 10...30 V DC)

1 x Messunterbrechung (z. B. bei Stopp & Go)

1 x Reinigung (Option)

4 x Mediumsortenauswahl (Option)

0/4...20 mA, Biirde 120 Ohm

z.B. zur Kompensation des CO,-Gehalts

Typ: RS485: DIESSEL-CS3-Bus-Schnittstelle

Typ: TTY-Stromschleife: Protokoll: (nach Vereinbarung) (Option)

Digitaleingang

Analogeingang (Option)

Serielle Schnittstelle

b) Messtechnik

Messparameter Messgenauigkeiten abs. Messbereich
Schallgeschwindigkeit: +0,1 m/s 800 m/s ... 3000 m/s
Temperatur: +0,03 °C -10 ... +120°C

Typische Messgenauig- . . typ. typ. Temp.-
Anwye%dungen kei?en *) ’ REpret LR EEl Mess)l;[()areich ygereicr?
Stammwiirze in Bier +0,05 °Plato |+0,02 °Plato 0-20 °Plato -5..15 °C
Alkohol in Bier +0,06 %vol. |£0,03 % vol. 0-10 % vol. -5..15 °C
0-20 % vol.
Alkohol in Wasser +0,1 %vol. |£0,05 % vol. oder 15... 30 °C
50 -100% vol.
Zucker in Softdrinks +0,1 °Brix + 0,05 °Brix 0 - 20 °Brix 10... 30 °C
Sirup +0,1 °Brix + 0,05 °Brix 45 - 70 °Brix 10... 30 °C
Lo , o o o 65.. 95 °C
Stammwiirze in Wiirze +0,15 °Plato |+ 0,05 °Plato 0-20 °Plato 80 .100 °C
Andere Produkte auf Nachfrage
Temperaturbereich Standard: —'5 25°C oder 10 ... 30°C
(Sonderkalibrierung: 65 ... 95°C oder 80 ... 105°C
Ansprechzeit 1 sek. (im laufenden Betrieb)

) *) unter Einhaltung der Randbedingungen
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalt sich Fa. GEA Diessel ohne Ankiindigung vor.
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