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Vereinbarung

Uber die sachgeméale Umstempelung von Werkstoffen
und Erzeugnissen fur Druckgeréate
gemafl AD 2000-Regelwerk
(Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG))

Zwischen der Firma

GEADiessel GmbH

Postfach 10 03 63
31103 Hildesheim

im folgenden Inhaber der Zustimmung genannt

und der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Bereich Mitte
Werkstoffe und Verarbeitung
AM TUV 1
D-30519 Hannover

, wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten

Abgrenzungen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie)
umstempeln.
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Als verantwortliche Werksangehorige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfiir:

Name _ Stempelzeichen Unterschrift

A
Averdick , Dirk \ Dl

Probst , Christopher o
Réssig , Bernhard \

Schlemeyer, Brunof()

Sickfeld , Andreas {3;
Stertz , Jurgen \ o,

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachversténdigen des TUV auf ihre
diesbeziglichen Pflichten hingewiesen.

1 Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Mafinahmen sachgemafles Umstempeln von
Erzeugnissen mit Bescheinigung Uber Materialprifungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberpriifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W0, AD 2000-Merkblatt HPO
erfolgt ist.

1.3 Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmeprifzeugnis 3.1.A, 3.1.C oder 3.2 nach DIN EN 10204 erfordern, berthrt diese
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen far Weiterverarbeiter geman AD 2000-Merkblatt HPO,
Abschnitt 4.2.1 sind fiir Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zusatzliche Vereinbarungen" in
dieser Vereinbarung aufgefihrt ist.

1.4 Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die flr die Herstellung von

Druckgeraten gemafl dem AD 2000-Regelwerk (Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG)), sowie
Teilen von diesen

bestimmt und mit Abnahmeprtfzeugnis 3.1.B oder 3.1, Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach
DIN EN 10204 belegt sind, und die hinsichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den
Anforderungen des jeweiligen Regelwerkes entsprechen.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen
Herstellungsstatte beschrankt.

2 Voraussetzung

Der Inhaber der Zustimmung erfullt folgende Voraussetzungen:

2.1 Geeignete Betriebsorganisation.
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2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.2

5

Ubersichtliche Lagerung.

Die in der Vereinbarung aufgefihrten Umstempelungsberechtigten verfligen tber die erforderlichen
Kenntnisse Uber Werkstoffe und Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der Umstempelungsbe-
rechtigte erkennbar.

Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefilhrt, aus denen alle Vorgénge
(Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehorige Bescheinigungen tber
Materialprifungen und.verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein mussen.

Das ordnungsgemanie Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV unan-
gemeldet Uberprift werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorgeschrieben
sind. Hierzu erhélt der Sachverstandige des TUV Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und ggf. in
die betroffenen Betriebsstatten.

Der Inhaber der Zustimmung Ubernimmt geman den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung flr das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeugnis.

Umstempeln

Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen Uber Materialpriifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung entsprechend
den jeweiligen Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige
geeignete Weise, zum Beispiel mit dem Vibrograph, erfolgen.

Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung mit seinem
in dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu ergénzen.

Ausstellen von Bescheinigungen

Fur das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung
(Umstempelungsbescheinigung) beizufiigen.

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen Uber Materialprifungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen tber das
Umstempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehdérigen gegengezeichneten
Betriebsaufzeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der intereren Werksfertigung kann die
Dokumentation auch in anderer geeigneter Weise erfolgen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizuftigen oder ein entsprechender Vermerk
auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die
eindeutige Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein.
[n diesem Fall ist ein Verfahren in einer QS-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

Kosten

Die Kosten fir die erstmalige Uberprifung und die regelmaRigen Nachpriifung durch den TUV tragt
der Inhaber der Zustimmung.
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Umstempelungshberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefilhrten Personen. Anderungen sind
dem TUV unverziglich mitzuteilen.

Giiltigkeit

Diese Vereinbarung gilt bis Juni 2010 und setzt die Einhaltung der Anforderungen und die
jahrlichen Uberpriifungen voraus. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.

Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TOV zurtickgezogen werden, wenn bei den regelmagigen
Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.6 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraus-
setzungen (Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erfullt sind.

Zusdtzliche Vereinbarung

Der Hersteller ist berechtigt, Werkstoffe entsprechend der im folgenden
genannten Abgrenzung umzustempeln, flr die ein Abnahmeprizeugnis
3.1.A,3.1.C oder 3.2 nach DIN EN 10204 ausgestellt wurde.

Abgrenzung:
- Flansche bis DN 50/API A/ANSI 1316.5
- Nippel und Stutzen aus Rohr oder Rundstahl bis @ 114 mm
bei einer max. Stutzenlange von 500 mm
(ausgenommen sind Geh&use und Deckel von Armaturen)
- div. Anschweiliteile fur Unterstlitzungen bis NW 100"

10 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen
einzuhalten.

Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfllt sind.

A« BV185 Hilghsha Bereich Mitte
[Firmenstempel / Unterschrift] Werkstoffe und Verarbeitun
AM TUV 1

D-30519 Hannover
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